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简介

瓦楞纸箱因其量轻而且价格便宜，用途广泛，制作简瓦楞纸箱因其量轻而且价格便宜，用途广泛，制作简瓦楞纸箱因其量轻而且价格便宜，用途广泛，制作简瓦楞纸箱因其量轻而且价格便宜，用途广泛，制作简
易，且能回收甚至重复利用，使它的应用有了显著的易，且能回收甚至重复利用，使它的应用有了显著的易，且能回收甚至重复利用，使它的应用有了显著的易，且能回收甚至重复利用，使它的应用有了显著的
增长，到增长，到增长，到增长，到20202020世纪初，已获得为各种各样的商品制作包世纪初，已获得为各种各样的商品制作包世纪初，已获得为各种各样的商品制作包世纪初，已获得为各种各样的商品制作包
装而全面普及、推广和应用，成为迄今为止常用不衰装而全面普及、推广和应用，成为迄今为止常用不衰装而全面普及、推广和应用，成为迄今为止常用不衰装而全面普及、推广和应用，成为迄今为止常用不衰
并且迅猛发展的制作包装容器的主要材料之一。并且迅猛发展的制作包装容器的主要材料之一。并且迅猛发展的制作包装容器的主要材料之一。并且迅猛发展的制作包装容器的主要材料之一。



瓦楞纸箱的发展史



瓦楞纸箱的发展史

1909年    生产瓦楞纸板
1913年    由德国引进制造瓦楞原纸的机器和制箱机
1914年    开始生产瓦楞纸箱

日本日本日本日本

20年代末    20％的货物包装使用纸箱
40年代末    80％的货物包装使用纸箱
目前        90％以上的货物包装使用纸箱

中国中国中国中国



纸箱材质构成
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纸箱材质构成

表纸表纸表纸表纸

坑纸（瓦楞纸）坑纸（瓦楞纸）坑纸（瓦楞纸）坑纸（瓦楞纸）

里纸里纸里纸里纸

芯纸芯纸芯纸芯纸

纸箱又称为瓦楞纸箱,其主要原材料就是纸板组合而成,
纸板由一层层瓦楞纸通过坑纸机胶合而成．最外面的
的那层纸称为表纸,最里面的纸称为里纸,中间凹凸不
平的纸称为坑纸（瓦楞纸），两坑纸之间的纸称为芯
纸。



面纸的介绍
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牛皮卡纸，是包装用的高级纸板，
其原料一般采用100％的本色木浆。
它的特点是纤维密、纸质坚挺，有
很好的韧性、耐压、抗张，耐撕裂、
耐戳穿、耐折叠，抗水性

白色纸，它的主要用于彩色
印刷的纸箱，对商品起保护、
美化、宣传的作用。多为单
面光滑的纸板，有灰底和白
底，一般采用废纸浆作为底
浆，以漂白浆挂面

挂面纸，一般采用废
纸浆、麦草浆、稻草
浆等一种或两种混合
作底浆，再以本色木
浆挂面。

以废纸浆、草浆、
木浆混合制作，
多用于作里纸和
芯纸





瓦楞纸的介绍

瓦楞原纸一般用磨木浆、半化学浆、
废纸浆等制造，也有用混合浆料制造。
国内的瓦楞原纸过去大多以草浆为
主，配以部分半化学浆或废纸浆



瓦楞纸的分类

     楞高 楞数（个/
米）

                                特点

A型楞 4.5～5mm       115 单位长度内的楞数少，瓦楞最高，有很好的缓冲
性，适合包装较轻的产品

C型楞 3.5～4mm       125 性能仅次于A型，但是挺度和抗冲击性比A型好，作
成箱体厚度比A型小，运输、保管成本相对较低

B型楞 2.5～3mm       154 排列密度大，承压力高，适合包装较重较硬的产
品；而且制成纸板表面平整，有利于印刷

E型楞 1.1～2mm       286 更薄更坚硬，主要是做折叠纸盒，以增强其缓冲
性，表面光滑，可做较复杂的印刷

一、按断面波型分

二、按楞高和楞数分



纸板的制作过程



K=A , 
（250g/120g/115g/120g/175g）

纸板的介绍

一、纸板的分类：
      根据选用的瓦楞层数，我们将纸板分为：单坑、双坑、三坑三种，如下图所示

二、纸板的命名：
      

单坑  :  K3K,K3A,A3A,A3B,B3B,A2B,W9C等

双坑  :  K=K,K=A,A=A,A=B,A=C,B=B等

三坑  :  A三A,A三B,B三B

三、纸板材质的规范表示：
      
表纸是用K纸

双坑纸板 里纸是用A纸 表纸重量 坑纸和芯纸重量 里纸重量



纸箱印刷

柔性板印刷

定义：柔性板印刷是直接在瓦楞
纸板上进行印刷，使用的是水基
油墨，也称水印。

特点：
1.幅面大
2.价格低
3.可以联动生产
4.纸箱强度降低比较少
5.印刷精度不高
6.制板有易有难，文字线条稿制
板容易，四色图像制板难度大。
7.印刷品质稳定性不好，主要体
现为印刷墨色深浅不易控制。

 胶印印刷

定义：胶印印刷是间接在瓦楞纸板上进行印
刷，即先印刷纸箱面纸，再将印好的面纸裱

贴在瓦楞纸板上，也称油墨印。

特点：
1.幅面有限
2.印刷成本高
3.不适合采用纸板联动生产线，
生产效率较低。
4.印刷精度非常精细
5.制板容易
6.可以进行表面整饰，如覆膜、
上光等
7.印刷品质稳定
8.印刷到裱贴之间的干燥待料时
间长（48小时）
9.印刷过程不环保
10.纸箱强度降低，在裱贴时，瓦
楞受压变形，减小纸箱10%的抗压
强度



水印纸箱的生产流程



油印纸箱的生产流程
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瓦楞纸箱材质性能测试

瓦楞纸板和瓦楞纸箱的主要五项性能指标测试：边压强度、耐破强度、戳
穿强度、抗压强度和抗折强度。

性能测试必须对所以试样进行前处理。就是将试样放在温度23℃±2℃,湿
度50％±5％的恒温恒湿的环境里处理24小时后作试验。

1、边压强度
瓦楞纸箱作为刚性容器，使用时要维持一定的形状。瓦楞纸箱损坏的一个
主要形式就是压溃，失去刚性。纸箱的边压强度是体现纸箱刚性的一个重
要指标。瓦楞纸板的边压强度是指纸板沿瓦楞方向承受压缩载荷的能力。
这个指标可以用来比较在相似条件下生产的，但不是同一批产品的质量，
也可以用来比较不同材料生产出来的瓦楞纸板的边压强度。



瓦楞纸箱材质性能测试

2、耐破强度
瓦楞纸板单位面积所能承受的均匀增大的最大压力值为瓦楞纸板的耐破强
度。通过一个被下压环牢固夹紧的能够凸起并复原的橡胶膜在液压的作用
下,以一定的力把紧紧固定在上、下压环之间的试样通过凸起的橡胶膜使试
样破裂。



瓦楞纸箱材质性能测试

3、戳穿强度
一定形状的角锥穿过瓦楞板所做的功，所显示的能量称为瓦楞纸板的戳穿强度。
戳穿强度的试验方法是将所取试样分别以正、反面纵向和正、反面横向依次放
在具有固定力（250N-1000N）的带透孔的夹板中间，调整所需重锤把摩擦环套
在角锥后面，选择和测试相适应的测量范围，调整零位，把指针拨到最高刻度
值，然后启动释放装置，使摆臂推动角锥穿透试样。



瓦楞纸箱材质性能测试

4、抗压强度
瓦楞纸板的一个固有特性是有较大的惯性矩，当纸板受到压力较大的惯性矩作
用时仍然保持其原来厚度是保持其特性的一个前提。因此，纸板受到平压荷载
而不发生压溃的能力是瓦楞纸板的一个重要的强度指标。这个指标对于瓦楞纸
板在使用时的弹性，和在制作纸箱的各个加工过程能保持纸板的原有厚度是特
别重要的。



瓦楞纸箱材质性能测试

 5、抗折强度
纸箱作为一种包装容器，其摇盖需经常作开启活动，这就要求纸材应具有一
定的耐折能力。纸的横向耐折度是测定纸在一定的张力、速度和角度条件
下，对150mm x 15mm规格的试样，作135°角的往复折叠试验，当纸样断裂
时，即为耐折度的检验次数。制造箱板纸和白板纸的浆料特性、原纸的含水
率、紧度、纤维长度和结合牢度以及原纸受存放时间和温度等因素的影响，
很大程度上决定着原纸的耐折度。所以，要提高纸箱的耐折度，把好原纸的
质量关是重要的。



瓦楞纸箱材质性能测试
6、含水率测试
含水率是指原纸或纸板中水分的含量，含水率对纸箱箱体强度，有着很
大的影响作用，测定原纸或纸箱的含水率，比较常用的检测方法是采用
烘干法，即从不同部位分别取样若干块，用天平称取约50g的试样，并将
其撕成碎片后放入烘箱内，烘干至恒重，即可求出其含水率。
含水率=(试样原来的重量-试样烘干的重量)÷试样原来的重量
瓦楞纸具有一定的耐压、抗张，抗戳穿和耐折性能，若水分含量过高的
话，纸质就显得柔软，挺度差，压楞和粘合质量也差。如果，水分明显
低于下限标准值时，纸质就过脆，压楞时就容易出现破裂现象，且耐折
度也差。



瓦楞纸箱材质性能测试

7、纸箱抗压测试
纸箱抗压能力是指瓦楞纸箱空箱立
体放置时，对其两面匀速施压，箱
体所能承受的最高压力值。
抗压力试验的检测方法是将三个样
箱立体合好，用封箱胶带上、下封
牢，放入抗压试验机下压板的中间
位置，开机使上压板接近空箱箱体。
然后启动加压标准速度，直至箱体
屈服。



瓦楞纸箱材质性能测试

8、纸板厚度测试



瓦楞纸箱材质性能测试

9、纸箱震动测试
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瓦楞纸箱材质性能测试

10、条形码测试



THE ENDTHE ENDTHE ENDTHE END


